
SUPERMELT PLUS 
 

H.B.Fuller tarafından üretilen şeffaf ve uygun çalışma 

şartları ile üniversal bir kenar bantlama hot melt tutkalı

 
Özellikler 

RAKOLL SUPERMELT PLUS kenar 

bantlama makinalarında kullanılan, 

çok iyi çalışma, erime ve akış 

özelliklerine sahip EVA bazlı bir 

sentetik reçine tutkalıdır. 

İpliklenme yapmadan temiz bir 

şekilde  çalışılabilinir. 

Çok iyi adhesion özelliği 

gösterdiğinden dolayı çok güvenli 

bir çalışma sunar. RAKOLL Supermelt 

Plus ticari ve endüstri pazarında 

kalitesi ile kanıtlanmış ve kabul 

görmüş bir üründür. 

 

Uygulamalar 

RAKOLL Supermelt Plus hot melt 

tutkal kullanımına uygun her türlü 

kenar bantlama materyalleri için 

kullanılabilir. Bununla birlikte 

tüm müşterilerimize kendi 

uygulamalarındaki son şeklini 

görebilmeleri için öncelikle test 

etmelerini öneririz. 

 

Teknik veriler 

Baz : Ethylene – vinyl acetate                     

copolymer (EVA) 

Viskozite : yaklaşık 54.000        

mPa.s204ºC  (Brookfield HB) 

Yumuşama noktası: yaklaşık  

+106ºC(ring and ball, ASTM E 28) 

Renk : Açık Sarı 

 

Kullanım Talimatları 

Makinenizin ayarlarını üreticinin 

verdiği talimatlara uygun olarak 

yapınız. 

 

RAKOLL Supermelt Plus standart 

prosedürde uygulanır. 

Tecrübelerimize göre aşağıda 

belirtilen koşullarda iyi sonuçlar 

alınır: 

 

Çevre ve malzeme sıcaklıkları 18 – 

20 ºC 

Ahşap nemlilik miktarı 8 – 10 % 

Tutkal uygulama sıcaklığı 180 – 

200 ºC 

Besleme hızı : en az 12 m/dak 

 

 

 

Tutkalın uygulanan yüzeyi tam 

olarak kaplaması için tutkalın 

çabuk soğumaması ve yeterli 

akışkanlığını koruması gerekir. Bu 

nedenle sıcaklık ve hız 

ayarlarının uygun olarak yapılması 

gerekir.  

 

Malzemeler 

Kenar bant malzemeleri çok değişik 

yapışma özellikleri gösterir. Bu 

nedenle uygun tutkalın 

seçilebilmesi için doğru bir 

şekilde test yapılmalıdır. 

 

Isı direnci 

RAKOLL Supermelt Plus’ ın ısı 

direnci soğuk veya normal 

iklimlerde kullanılan ev 

mobilyasının tüm standartlarını 

karşılayacak seviyededir. 

Isı direnci Rakoll test metodu 

olan artan sıcaklıklar ile 

yaklaşık olarak 100ºC’dir. 

 

Temizleme 

Belirli aralıklarla erime potası 

temizlenmelidir. 

 

Depolama 

RAKOLL Supermelt Plus’ ı serin ve 

kuru bir ortamda depolayınız. 

 

Dikkat Edilmesi Gerekenler 

Erime sırasında buharlaşma 

oluşabilir ve bu buharlaşma 

solunum sistemini rahatsız 

edebilir. Bu ihtimali ekstraksiyon 

sistemiyle ortadan 

kaldırabilirsiniz. 

 


